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Обувь - изделие, предназначенное для предохранения ног от внешних воздействий и несущее утилитарные и эстетические функции. Она является предметом первой необходимости, дополняет ансамбль одежды, составляя с ним единое целое.

Классификация кожаной обуви

Однородная группа обуви кожаной делится на подгруппы по целевому и половозрастному назначению, видам, материалам верха и низа, методам крепления, размерам, фасонам и моделям и др. признакам.

Классификация кожаной обуви по основным признакам представлена в таблице 1.

Таблица 1 – Классификация кожаной обуви

	№ п/п
	Признак
	Подгруппа

	1.
	Целевое назначение
	Бытовая, специальная, спортивная, ортопедическая и профилактическая (медицинская)

	2.
	Половозрастной признак
	Мужская, женская, мальчиковая, для школьников-мальчиков, девичья, для школьников-девочек, дошкольная, малодетская, для ясельного возраста

	3.
	Вид
	Сапоги, сапожки, полусапожки, ботинки, полуботинки, туфли

	4.
	Материал верха
	Кожа (юфтевая, хромовая), текстильные материалы, искусственные и синтетические кожи, меха, комбинированные материалы

	5.
	Материал низа (подошв)
	Кожа, резина (монолитная, пористая, кожеподобная, транспарентная и др.), синтетические полимеры (пластмассы) – ЭВА, термоэластопласты (ТЭП), полиуретан (ПУ), поливинхлорид (ПВХ), полиамид, полистирол и др.)

	6.
	Метод крепления
	Шпилечные (винтовой, гвоздевой), химические (клеевой, вулканизации, литьевой, строчечно-клеевой), ниточные (рантовый, сандальный, доппельный, «парко», прошивной, рантопрошивной, бортовой, выворотный, втачной, мокасиновый), комбинированные (клеепрошивной, рантово-клеевой и др.)

	7.
	Сезон носки
	Круглосезонная, летняя, зимняя, осенне-весенняя

	8.
	Способ изготовления
	Механического и ручного производства

	9.
	Цвет материалов верха
	Черная, белая, цветная (коричневая), светлая (серая, бежевая), яркая (синяя, красная, зеленая и т.д.), двухцветная и др.

	10.
	Характер производства
	Нарядная (модельная) и массовая (повседневная)


По целевому назначению кожаную обувь подразделяют на бытовую, специальную, спортивную и медицинскую (ортопедическую и профилактическую).
Бытовую обувь используют как повседневную и нарядную, разного сезонного назначения (зимняя, летняя и весенне-осенняя), а также для носки в домашних условиях. Выпускают всех половозрастных групп.

Специальная обувь включает рабочую (для нефтяников, рыбаков, лесорубов, шахтеров и пр.), защитную (для предохранения ног от вредных воздействий теплового и радиоактивных излучений, кислот, щелочей) и форменную (для сотрудников силовых структур, МЧС и пр.). Бывает мужская и женская.

Спортивная обувь предназначена для занятий различными видами спорта. Спортивную обувь подразделяют на шесть подгрупп: мужскую, женскую, мальчиковую, школьную, детскую и малодетскую.

Медицинская (ортопедическая и профилактическая) обувь  изготовляется для лиц, имеющих патологические отклонения в строении стопы и функционирования опорно-двигательного аппарата.

Бытовая обувь составляет более 90% всего ассортимента кожаной обуви.

Идентификация кожаной обуви

Идентификацию кожаной обуви проводят в целях защиты потребителя от недобросовестного изготовителя или продавца; обеспечения безопасности обуви для здоровья и в целях подтверждения соответствия обуви предъявляемым к ней требованиям.

При идентификации обуви используются следующие методы или их сочетание:

- по документации;

- инструментальный;

- органолептический;

- визуальный.

Идентификация по полу и возрасту потребителя

По половозрастному признаку обувь делится на девять подгрупп:

- мужская (размеры 245-305);

- женская (210-275);

- мальчиковая (245-280);

- для школьников-мальчиков (205-240);

- девичья (225-260);

- для школьников-девочек (205-240);

- дошкольная (170-200);

- малодетская (145-165);

- для ясельного возраста (105-140).

Наиболее полным ассортиментом и разнообразием по всем классификационным признакам отличается женская обувь. В обуви этой подгруппы широко используются различные виды заготовок, разнообразные отделки и фурнитура, широкая цветовая гамма материалов верха, каблуки разных форм и высоты.

Мужская обувь по сравнению с женской менее разнообразна; в ней преобладают черный и коричневый (летом – светлые) цвета и практически отсутствуют яркие. Высота и форма каблука, форма носочной части, декор характеризуются большей сдержанностью и некоторой консервативностью. В ассортименте много классических моделей. 

В ГОСТе 26167-2005 «Обувь повседневная. Общие технические условия» отдельно выделяются конструктивные особенности обуви для лиц пожилого возраста. Обувь должна быть комфортной, недорогой, удобной в эксплуатации. Конструкция этой обуви разрабатывается с учетом анатомо-физиологических особенностей стоп людей пожилого возраста. В частности, обувь для пожилых должна изготовляться на колодках средних, широких и особо широких полнот, на низком и среднем каблуках. Конструкция заготовки верха обуви должна предусматривать минимальное число швов; при этом швы в пучковой части не допускаются. Не допускается также изготовлять обувь ремешковой конструкции. Обувь должна быть плотно закреплена на ноге при помощи шнурков, резинок, застежки «молнии» и др.; задники в обуви должны быть асимметричны (с удлиненным внутренним крылом). Предусматривается наличие мягкой (амортизирующей) прокладки толщиной 2,0-3,5 мм по всей опорной поверхности стельки. В осенне-весенней и зимней обуви не допускается применение резины кожволон.

Обувь детская в зависимости от возраста и пола детей подразделяется на семь подгрупп. К ней предъявляется ряд специфических требований. Она должна быть гигиеничной, максимально легкой и удобной, не сжимать мягкие ткани стопы и не препятствовать ее естественному развитию. Искусственные и синтетические материалы, текстильные материалы, выработанные из химических волокон, должны быть разрешены для применения в детской обуви государственными органами здравоохранения. Стопа ребенка растет быстро, что вызывает необходимость частой смены обуви, поэтому к обуви для детей (кроме мальчиковой) не предъявляют высокие прочностные требования; по этой же причине рекомендуется использовать недорогие материалы.

Мальчиковая обувь, по сравнению с мужской, по конструкции, применяемым материалам и отделке менее разнообразна и предназначена для детей в возрасте от 11 до 14 лет. В обуви этой подгруппы важно обеспечить высокую надежность, поскольку, как правило, подростки эксплуатируют ее в жестких условиях.

Девичья обувь предназначена для девочек-подростков 11-16 лет. Обувь этой подгруппы напоминает женскую, но характеризуется простотой фасонов и моделей; каблук должен быть низким; допускается средний.
Для верха девичьей обуви в отличие от мальчиковой применяют значительно более широкий ассортимент хромовых кож, текстильных материалов, искусственных и синтетических кож. Чаще используют материалы светлых и ярких цветов, разнообразных отделок.
Школьная обувь для мальчиков и девочек также имеет свои особенности: применяется только низкий каблук или набойка, упрощенные конструкции, минимум отделок. Поскольку ребенок находится в этой обуви длительное время, она должна быть гигиеничной и легкой, поэтому применение искусственных и синтетических материалов ограничено.

К обуви дошкольной (для детей 5-7 лет), малодетской (3-5 лет) и для ясельного возраста (1-3 года) (гусарики) предъявляются самые жесткие требования; это связано с особенностями стопы ребенка, которая в этом возрасте еще не сформирована. Для такой обуви допускается применять только натуральные материалы. В случае использования искусственных материалов (например, для подошвы), они должны быть изолированы от стопы натуральными. Носочная часть обуви должна быть закругленной, или даже расширенной, и достаточно наполненной. Не допускается зауженная носочная часть. Пяточная часть в обуви для самых маленьких должна быть закрытой; обязательно наличие жесткого задника; каблук – низкий, или только набойка. Обувь должна быть надежно закреплена на стопе с помощью застежки (пряжки, кнопки, шнурков), которая должна легко и быстро застегиваться, находиться на удобном и видном месте.

Особое внимание уделяется декорированию детской обуви, поскольку в этом возрасте активно формируется эстетический вкус ребенка. Внешнее оформление обеспечивается за счет применения материалов ярких цветов и их комбинаций, печатных рисунков детской тематики, аппликации и пр. 

Ассортиментная идентификация обуви. 

Наиболее значимый признак классификации обуви – ее вид, определяемый конструкцией ее заготовки (конструкцией верха), степенью охвата верхом обуви стопы и голени, степенью закрытости заготовки. 

Вид и разновидность обуви определяет также форма, размер, взаимное расположение деталей. Их номенклатура представлена в таблице 2.

В любых сопроводительных документах при поставке и продаже обуви учитывается ее вид. Правильно назвать вид обуви – это означает верно идентифицировать ее по ассортименту и сориентировать покупателя.

Таблица 2 - Детали кожаной обуви

	Детали обуви
	Виды обуви

	
	сапоги, сапожки
	полусапоги, полусапожки, ботинки, полуботинки
	туфли

	Детали верха обуви

	Наружные
	Перед

Голенище

Задники

Задний наружный ремень

Прошва
	Носок

Союзка

Берцы

Задники

Задний наружный ремень

Язычок

Закрепка
	Носок

Союзка

Берцы

Задники

Задний наружный ремень

	Внутренние
	Поднаряд

Подшивка

Футор

Задний внутренний ремень
	Подкладка

Задний внутренний ремень

Штаферка

Подблочник

Подкрючечник
	Подкладка

	Промежу-точные
	Жесткий задник

Жесткий подносок

Межподкладка
	Жесткий задник

Жесткий подносок

Межподкладка

Межподблочник
	Жесткий задник

Жесткий подносок

Межподкладка

	Детали низа обуви

	Наружные
	Подошва

Подметка

Накладка

Рант

Каблук

Набойка

	Внутренние
	Основная стелька

Вкладная стелька

Полустелька

Подпяточник



	Промежу-точные
	Геленок

Платформа

Простилка

Кранец

Подложка

Обводка


В соответствии с действующим стандартом (ГОСТ 26167-2005), различают следующие виды обуви: сапоги, сапожки, полусапожки, ботинки, полуботинки и туфли.  Все другие наименования обуви являются разновидностями перечисленных видов.
Сапоги — обувь с высокими целыми голенищами, закрывающими стопу, голень или ее часть, а иногда и бедро (сапоги для рыбаков, охотников). Обычно это обуви рабочего или специального назначения, без декора, на низком каблуке, с прямыми голенищами.

Разновидностью сапог являются унты, ичиги, бахилы, угги.

Сапожки – это бытовая обувь, отличающаяся от сапог конструкцией заготовок, наличием отделок и застежки. Сапожки выпускают в широком ассортименте, разных фасонов и моделей, в зависимости от моды с голенищами различной высоты и ширины, на низком, среднем, высоком  и особовысоком каблуках. Верх сапожек может быть из хромовых кож, искусственных и синтетических материалов, тканей и нетканых материалов.
Полусапожки отличаются от предыдущих видов только высотой голенища – они закрывают голень только наполовину.

Ботинки - это обувь, верх которой полностью закрывает тыльную часть стопы выше лодыжек. По способу закрепления на ноге различают ботинки на шнурках, резинках, ремнях с пряжками, застежке-молнии и застежке «велькро», реже на кнопках. По форме деталей и взаимному расположению союзок и берцев ботинки бывают с настрочной союзкой, с настрочными берцами. Союзка может быть цельной, с отрезным носком со вставкой, из двух деталей, соединенных продольным швом. В модельных мужских ботинках возможна круговая союзка. Ботинки женские могут быть на низком, среднем, высоком  и особовысоком каблуке, а также с завышенными берцами.

Полуботинки - обувь, верх которой закрывает тыльную поверхность стопы до уровня лодыжек (примерно на 2/3 длины стопы). По виду кроя и методу закрепления на стопе их классифицируют так же, как ботинки. Это самый распространенный вид обуви для мужчин.

Сандалеты – летняя обувь, являющаяся разновидностью полуботинок; имеет разнообразные по форме и размерам перфорационные отверстия на заготовке верха. Выпускается преимущественно для мужчин.

 Туфли — обувь без берцев, прикрывающая тыльную часть стопы не более чем на 0,5 длины стопы. Туфли очень разнообразны. По конструкции верха они могут быть закрытыми, закрепляющимися на стопе при помощи шнурков, открытых и закрытых резинок, пряжек, кнопок; полузакрытые — типа «лодочка» без удерживающих приспособлений. В зависимости от моды туфли могут быть на платформе, иметь закрепляющие ремни, (чересподъемные, задние или пяточные, браслет вокруг голени и т. п.), каблуки разной формы и высоты.

Туфли летние – разновидность туфель, в заготовке верха которой есть открытые части (носочная, пяточная, геленочная и их сочетания); могут быть ремешкового типа. Нередко их изготовляют без подкладки, со сквозной перфорацией или просечками.

Сандалии - разновидность легких летних туфель без жесткого подноска и стельки, с целой союзкой, имеющей перфорацию, с чересподъемными ремнями и отрезной задинкой, застежкой на пряжку.
Чувяки -  легкая обувь, представляющая собой разновидность туфель без застежки, с мягкими или жесткими носками, с жесткими задниками. Они могут вырабатываться без отделки или с декоративной строчкой, перфорацией, просечками, фигурного кроя; с башмачной резинкой. 

 Пантолеты – разновидность туфель, заготовка верха которых состоит только из союзки, закрывающей тыльную часть стопы.

Мокасины – разновидность туфель или полуботинок, заготовка верха которой представляет конструктивное единство со стелькой  (или ее носочно-пучковой частью) и имеет овальную вставку в союзке.

Туфли комнатные – легкая обувь, предназначенная для использования дома. Такая обувь имеет упрощенную конструкцию, изготовляется из легких, гигиеничных, недорогих материалов.

Идентификация по материалам верха
По виду материала на наружных деталях верха кожаную обувь под​разделяют на следующие подгруппы:
Обувь из кожи - обувь, наружные детали верха которой изготов​лены из натуральной кожи, или преимущественно из нее.

Обувь из текстиля - обувь, наружные детали верха которой изго​товлены из текстиля, или преимущественно из него.

Обувь из искусственной кожи - обувь, наружные детали верха которой изготовлены из искусственной кожи, или преимущественно из нее.
Обувь из синтетической кожи - обувь, наружные детали верха которой изготовлены из синтетической кожи, или преимущественно из нее.

Обувь с комбинированным верхом - обувь, наружные детали верха которой изготовлены из комбинаций различных материалов.
Для верха обуви используют кожи, которые отличаются мягкостью и сравнительно небольшой толщиной.

Обувной материал, наиболее широко применяемый как для верха бытовой повседневной обуви, так и модельной – это хромовые кожи. Эти кожи обладают необходимыми упругопластическими и гигиеническими свойствами, формоустойчивостью, приятным внешним видом.
По виду исходного сырья различают хромовые опоек, выросток, полукожник, яловку, бычок, козлину, шевро, шеврет, конские передины, свиные кожи и другие.

По отделке и в зависимости от характера лицевой поверхности хромовые кожи могут быть: гладкими с естественной и облагороженной лицевой поверхностью; нарезными с естественной и облагороженной лицевой поверхностью; кожи велюр - со шлифованной лицевой поверхностью или бахтармой; кожи нубук - с лицевой поверхностью, подшлифованной мелкозернистым абразивом.
Хромовые кожи окрашивают в черные, коричневые (цветные), светлые (светло-серые, беж), яркие (зеленые, синие, бордо, красные и т. п.) и белый цвета. Они могут быть также двухцветными, многоцветными и натуральными.

Опоек хромового дубления является наиболее ценным видом кож для верха обуви. Вырабатывают его из шкур телят, не перешедших на растительную пищу. Опоек характеризуется шелковистой, гладкой лицевой поверхностью, без характерного рисунка мереи, высокой плотностью и прочностью, мягкостью и эластичностью.

Характерный дефект опойка, как и других кож из шкур крупного рогатого скота, - поперечные молочные линии (складки), расположенные главным образов на участке кожи, прилегающем к воротку.

Выросток хромового дубления вырабатывают из шкур телят возрастом до года в период освоения ими растительного корма. Выросток отличается от опойка менее шелковистой лицевой поверхностью и большими площадью и толщиной.
Опоек и выросток относятся к ценным видам обувных кож.
Полукожник хромового дубления вырабатывают из шкур телят в возрасте от года до 1,5 лет, освоивших растительную пищу. По структуре, внешнему виду и свойствам полукожник близок к выростку.

Полукожник характеризуется большим количеством дефектов прижизненного происхождения, чем выросток и опоек.

Кожи из шкур крупного рогатого скота повышенных и тяжелых развесов (яловки, бычка, бычины) имеют много прижизненных дефектов, поэтому требуется облагораживание их лицевой поверхности. Лицевая поверхность кож может быть гладкой или с нарезной мереей.

Свиная кожа получается жестковатой, недостаточно эластичной, имеет повышенную водопроницаемость. Естественная лицевая поверхность свиной кожи грубая, морщинистая, и поэтому ее облагораживают путем спиливания тонкого лицевого слоя или шлифованием с последующим нанесением пленочного покрытия и тиснения.
Шевро и  козлину хромового дубления вырабатывают из шкур коз; они относятся к лучшим обувным кожам. Для лицевой поверхности шевро и козлины хромовых характерен своеобразный красивый мелкозернистый рисунок. Является ценным видом кожи для верха модной, изящной, красивой обуви.
Шеврет вырабатывают из шкур овец.

Из-за слабой и рыхлой структуры дермы шеврет имеет низкий предел прочности при растяжении, невысокую прочность лицевого слоя, малое сопротивление истиранию и большую тягучесть. Эксплуатационные свойства обуви с верхом из шеврета низкие. Через небольшой срок носки наблюдаются сдиры лицевой поверхности кожи, истирание и деформация деталей верха. Поэтому шеврет применяют в основном для верха летней женской и девичьей обуви, гусариков и легкой домашней обуви, но в основном как одежно-галантерейный материал (для изготовления пальто, курток, сумок, перчаток).

Велюр - кожа с ворсовой поверхностью, которую вырабатывают из опойка, выростка, полукожника, шевро, козлины хромовой, шеврета и свиных хромовых кож, имеющих заметные дефекты лицевого слоя. Ворсовую поверхность получают путем шлифования кож с лицевой поверхности или со стороны бахтармы (из свиного сырья). В производстве велюра используют также спилок.

Велюр характеризуется бархатистостью лицевой поверхности, равномерным и густым ворсом, полнотой, мягкостью, глубокой равномерной окраской. Показатели физико-механических свойств его ниже, чем те же показатели лицевых кож для верха обуви.

Основными недостатками велюра являются сильная намокаемость и загрязняемость, небольшая формоустойчивость верха обуви в процессе эксплуатации, сложность ухода.

Нубук изготовляют хромовым дублением из опойка, выростка и полукожника с небольшими повреждениями лицевого слоя. Нубук имеет подшлифованиую лицевую поверхность, напоминающую замшу, но отличается от последней меньшими блеском и бархатистостью, более низким ворсом. Свойства нубука аналогичны велюру, но внешний вид теряет еще быстрее.
Лаковая кожа представляет собой кожу хромового дубления с лаковым полиуретановым покрытием на лицевой поверхности. Лаковые кожи с полиуретановым покрытием характеризуются высокой адгезией покрытия, хорошей устойчивостью к многократному изгибу и растяжению, имеют нарядный внешний вид, блестящую поверхность, однако гигиенические свойства этих материалов невысокие.

Спилок хромового дубления получают отделкой спиленного слоя толстых  шкур крупного рогатого скота и свиных шкур. Лицевая поверхность спилка может быть гладкой, нарезной или с ворсом (спилок-велюр).

Обувную замшу вырабатывают жировым дублением из шкур оленя, лося, опойка, овец и диких коз.

Замша характеризуется низким, густым и блестящим ворсом, высокой плотностью, эластичностью, пористостью, воздухопроницаемостью и высокой водостойкостью. Внешний вид и мягкость замши не изменяются при чистке ее холодной и горячей (до температуры 60°С) водой. Замшу применяют преимущественно для верха эксклюзивной обуви, а также как одежно-галантерейный материал. Это очень красивый, ценный и дорогой материал. Выпускают в весьма ограниченном количестве. В торговой практике часто замшей называют велюр и спилок-велюр, что по сути неверно и вводит в заблуждение покупателей.
Выпускаются кожи повышенной эластичности и мягкости - софти и наппа. Это мягкие кожи из различных видов сырья - из шкур крупного рогатого скота и свиных шкур преимущественно с сохранением натурального лицевого слоя или с очень легким облагораживанием лицевой поверхности. Такая отделка максимально сохраняет и подчеркивает свойства натуральной кожи. Используют для голенищ сапожек и для бесподкладочной обуви.

Более 60% кожаной обуви в мире выпускают с верхом из искусственной и синтетической кожи.
Искусственной кожей (ИК) называют мягкие и тонкие кожепо​добные материалы, имитирующие и заменяющие натуральную кожу. ИК для верха обуви выпускают на основе, реже - без основы. По​следние так называемые пленочные материалы имеют невысокую механическую прочность, их используют для отделки обуви. Основа обеспечивает прочность, сопротивление раздиру и проколам, тягу​честь и другие механические свойства искусственной кожи.

ИК выпускают на тканевой, нетканой, трикотажной и комбини​рованной основе (на волокнистой основе, дублированной тонкой упрочняющей тканью; на тканевой основе, дублированной пороло​ном или искусственным мехом).
Искусственные кожи не могут в полной мере конкурировать с на​туральными. Они уступают им по гигиеническим свойствам, устой​чивости к многократным изгибам, способности к формованию.
Синтетические кожи по грифу лицевой поверхности напоминают натуральные, а по физико-механическим и гигиеническим свой​ствам близки к ним. По строению их делят на трех-, двух- и одно​слойные.
Синтетические кожи независимо от их строения представляют собой пористые системы с взаимосвязанными (или сообщающими​ся) порами, что обеспечивает им лучшие гигиенические свойства по сравнению с искусственными и приближает их к натуральным. 
В последнее время появилась обувь, верх которой изготовлен из композиционной кожи. Это материал, изготовленный двумя способами:

1 – из тонких кожевенных спилков (слоёв кожи) путем либо склеивания нескольких слоев спилка, либо дублирования спилка с упрочняющей тканью, или пропитки спилка полимерами. На поверхность композиционной кожи может быть нанесено полимерное покрытие;

2 – из кожевенных волокон или их смеси с натуральными, искусственными или синтетическими волокнами путем их проклеивания полимерами изготавливают нетканый материал. Такой материал мягкий, тонкий, имеет кожеподобный внешний вид; частично заменяет натуральную кожу и может быть отнесен к искусственным кожам.

По соответствующей маркировке на обуви потребитель может ориентироваться, какие материалы использованы для деталей верха, подошвы и подкладки (см. рисунок 1 и 2). К сожалению, нанесение подобной маркировки не является обязательным требованием.

Идентификация по размерам и полнотам
Обувь должна не только защищать стопу, но и быть удобной; она должна соответствовать по размерам и форме ноге человека, особен​но в области стопы. Для определения размерных параметров стопы и обуви проводят измерение длины, ширины и обхватов стопы.
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	Рисунок 1 – Варианты обозначения применяемых в обуви материалов
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Рисунок 2 – Пример обозначение материалов в обуви

Обувь формуют на колодках. Поэтому внутренние размеры (длина, ширина, обхват) и форма обуви определяются формой и разме​рами колодки. Однако размеры колодки несколько отличаются от размеров стопы.
Длина основной стельки или длина внутреннего следа обуви больше длины стопы. Эта разница называется припуском. Он вы​полняет утилитарную и эстетическую функции. Выполнение утили​тарной функции связано с двумя причинами. Во-первых, при ходьбе стопа изгибается и увеличивается по длине, во-вторых, при носке производственной, военной и другой обуви нужна толстая внутрен​няя поддевка в виде, например, меховых или шерстяных носков.
Эстетическая функция припуска связана с формой, длиной и ши​риной носочной части обуви. Например, в модельной обуви с удли​ненной носочной частью припуск может достигать 35 мм и более, что связано с выполнением и утилитарной, и эстетической функций.
Размер обуви обозначается номером: метрическим, штихмассовым, условным (английским). В основу определения размера обуви для че​ловека в любой системе нумерации обуви положена длина его стопы.
Метрическая система нумерации кожаной обуви (ГОСТ 11373-88 «Обувь. Размеры»). Размер (или номер) обуви равен длине стопы, измеренной в миллиметрах и округляется до 5 мм. Интервал между смежными номерами обуви равен 5 мм, кроме обуви юфтевой и специ​ального назначения (для нее интервал равен 7,5 мм).

Штихмассовая система нумерации кожаной обуви. Размер (или номер) обуви вычисляют по форму​ле, выражают в штихах. Интервал между смежными номерами обуви равен 1 штих или 0,67 мм, или 2/3 см. 
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где N - размер (номер) обуви в штихмассовой системе нумерации, выраженный в штихах и кратный 0,5; 1 штих = 2/3 см; 
        L - длина стопы, измеренная в миллиметрах, округленная до величины, кратной 5 мм, переведенная в сантиметры;
       ∆ — минимальный функциональный припуск, равен 5 мм (0,5 см) – для женской и детской обуви и  10 мм (1,0 см) – для мужской.

Примеры. 
1. Длина стопы равна 275 мм, или 27,5 см, припуск для мужской обуви ра​вен 1 см, их сумма составляет 28,5 см. Для перевода сантиметров в штихи: 
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  штиха, округляем полученную цифру до 43 (кратно 0,5).

2. Длина стопы равна 278 мм или 27,8 см; 27,8 см округляем до 28,0 см, так как длина стопы в сантиметрах должна быть кратна 0,5. Припуск равен 1 см, сумма длины стопы и припуска составляет 29,0 см.

Для перевода сантиметров в штихи: 
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 штихов (кратно 0,5).
3. На обуви обозначен размер 37. Это штихмассовая система. Для перевода в метрическую систему произведем пересчет: 37 х 2/3 = 24,7 см = 247 мм. Припуск для женской обуви равен 5 мм: 247 мм – 5 мм = 242 мм. Округляем полученный результат до 5 мм; получаем в метрической системе размер 240.

Английская (дюймовая) система нумерации кожаной обуви. Размер обуви обозначается условным номером: 0, ½, 1, 1½, 2, 2 ½, …13½, 1, 1½, 2, …14. Интервал между смежными номерами (0- ½ - 1- 1½ - 2 - 2½ - … 13½ - 1 - 1½ - 2 - ...—14) равен 1/6 дюйма, или 4,23 мм.

Один дюйм равен 2,54 см. Номер 0 соответствует 4 дюймам. Такую длину имеет стелька или внутренний след в обуви (пинетках) для ребенка в возрасте шести месяцев. У ребенка в этом возрасте длина стопы равна 90 мм. Прибавив к длине стопы минимальный функ​циональный припуск в размере 10 мм, получим длину стельки или длину внутреннего следа обуви, равную-100 мм, или 10 см, что при​близительно равно 4 дюймам (2,54 см х 4 дюйма = 10,16 см).

Дюймовая система в американском варианте аналогична английской, но сдвинут авниз по шкале на 2 мм, поэтому фактическая длина внутреннего следа обуви, обозначенная одинаковым размером (например, 7) в Англии и США будет неодинакова.

В США также существует дюймовая система обозначения размеров женской обуви, которая не согласуется с детской и мужской (таблица 3).

Существующие разные размерные системы обуви вызывают затруднения при ее подборе, поэтому многие известные обувные фирмы в маркировке указывают размер обуви сразу в трех системах (37 – 240 – 5).

Соответствие метрических, штихмассовых и условных (англий​ских) номеров (размеров) кожаной обуви приведено в таблице 3  и на рисунке 3.
Идентификация кожаной обуви по качеству
Требования к внешнему виду бытовой кожаной обуви и основные правила ее сортировки установ​лены в ГОСТ 28371-89 «Обувь. Определение сортности» - для муж​ской и женской обуви и ГОСТ 26165-2003 «Обувь детская. Общие технические условия» (п. 4.9-4.12) - для детской обуви.

Согласно ГОСТ 28371-89 и ГОСТ 26165-2003 кожаную обувь делят на стандартную (или сортную) и нестандартную.

Стандартная обувь должна соответствовать образцу-эталону по модели, фасону колодки и каблука, материалам и расцветкам верха, материалам низа, применяемой фурнитуре, способу обработки и от​делки верха и низа, маркировке. Она должна быть хорошо отформо​ванной, отделанной, без пятен, складок и морщин. Обувь оценивают попарно. Обувь в паре должна быть одинаковой по размеру и полно​те, цвету, мерее и фактуре поверхности материалов.

Таблица 3 – Примерное соотношение размеров обуви в разных размерных системах

	Группа обуви (номер группы)
	Размерная система
	Размеры обуви

	Детская

	Пинетки (0)
	Метрическая, мм 
	95
	100
	105                     
	110
	115      
	120 
	125
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Метрическая, см
	10,5                  
	11
	11,5    
	12
	12,5   
	13  
	13,5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Английская
	
	1                  
	1½      
	2   
	2½      
	3
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Штихмассовая
	16                 
	16½    
	17  
	18  
	18½    
	19
	20
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Для ясельного возраста (1)
	Метрическая, мм
	
	
	105
	110
	115
	120
	125
	130
	135
	140
	
	
	
	
	
	

	
	
	Метрическая, см
	
	
	11,5    
	12
	12,5    
	13
	13,5   
	14
	14,5    
	15
	
	
	
	
	
	

	
	
	Английская
	
	
	1½       
	2       
	2½      
	3
	4
	4½      
	5
	5½
	
	
	
	
	
	

	
	
	Штихмассовая
	
	
	17
	18
	18½    
	19
	20
	20½    
	21
	22
	
	
	
	
	
	

	
	Малодетская (2)
	Метрическая, мм
	145
	150    
	155  
	160
	165
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Метрическая, см
	15,5   
	16
	16,5   
	17
	17,5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Английская
	6
	7  
	7½      
	8
	8½
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Штихмассовая
	23
	24
	24½    
	25
	26
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Дошкольная (3)
	Метрическая, мм
	
	
	
	
	
	170
	175
	180
	185
	190
	195
	200
	
	
	
	

	
	
	Метрическая, см
	
	
	
	
	
	18
	18,5   
	19
	19,5   
	20
	20,5
	21
	
	
	
	

	
	
	Английская
	
	
	
	
	
	9      
	10
	10½  
	11
	11½  
	12
	13
	
	
	
	

	
	
	Штихмассовая
	
	
	
	
	
	27
	28
	29
	29½  
	30
	31
	32
	
	
	
	

	Школьная
	Для школьников-девочек (4)
	Метрическая, мм
	205
	210
	215
	220
	225
	230
	235
	240
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Метрическая, см
	21,5    
	22
	22,5   
	23
	23,5   
	24
	24,5
	25
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Английская
	1
	1½  
	2
	3
	3½  
	4
	4½  
	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Штихмассовая
	33
	33½  
	34
	35
	36
	37
	37½  
	38
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Девичья (5)
	Метрическая, мм
	
	
	
	
	225
	230
	235
	240
	245
	250
	255
	260
	
	
	
	

	
	
	Метрическая, см
	
	
	
	
	23,5
	24
	24,5
	25
	25,5
	26
	26,5
	27
	
	
	
	

	
	
	Английская
	
	
	
	
	3½
	4
	4½
	5
	5½
	6
	6½
	7
	
	
	
	

	
	
	Штихмассовая
	
	
	
	
	36
	37
	37½
	38
	38½
	39
	40
	41
	
	
	
	

	
	Для школьников-мальчиков (6)
	Метрическая, мм
	205
	210
	215
	220
	225
	230
	235
	240
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Метрическая, см
	21,5
	22
	22,5
	23
	23,5
	24
	24,5
	25
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Английская
	1
	1½  
	2
	3
	3½  
	4
	4½  
	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Штихмассовая
	33
	33½  
	34
	35
	36
	37
	37½  
	38
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Мальчиковая (7)
	Метрическая, мм
	
	
	
	
	
	
	
	
	245
	250
	255
	260
	265
	270
	275
	280

	
	
	Метрическая, см
	
	
	
	
	
	
	
	
	25,5   
	26
	26,5   
	27  
	27,5   
	28
	28,5
	29

	
	
	Английская
	
	
	
	
	
	
	
	
	5½
	6
	6½
	7
	7½
	8
	8½
	9

	
	
	Штихмассовая
	
	
	
	
	
	
	
	
	38½
	39
	40
	41
	41½
	42
	42½
	43

	Женская (8)
	Метрическая, мм
	210
	215
	220
	225
	230
	235
	240
	245
	250
	255
	260
	265
	270
	275
	
	

	
	Метрическая, см
	22
	22,5
	23
	23,5
	24
	24,5
	25
	25,5
	26
	26,5
	27
	27,5
	28
	28,5
	
	

	
	Английская
	1½  
	2
	3
	3½  
	4
	4½  
	5
	5½  
	6
	6½  
	7
	7½  
	8
	8,5
	
	

	
	Штихмассовая
	33½  
	34
	35
	36
	37
	37½  
	38
	38½  
	39
	40
	41
	41½  
	42
	42½  
	
	

	Мужская (9)
	Метрическая, мм
	245
	250
	255
	260
	265
	270
	275
	280
	285
	290
	295
	300
	305
	
	
	

	
	Метрическая, см
	25,5   
	26
	26,5   
	27
	27,5   
	28
	28,5   
	29
	29,5   
	30
	30,5   
	31
	31,5
	
	
	

	
	Английская
	5½
	6
	6½
	7
	7½
	8
	8½
	9
	9½
	10
	11
	12
	12½
	
	
	

	
	Штихмассовая
	38½
	39
	40
	41
	41½
	42
	42½
	43
	44
	45
	47
	47
	47½
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Рисунок 3. Соотношение размеров обуви различных систем нумерации

К нестандартной относят обувь, не соответствующую хотя бы од​ному требованию или положению стандарта.

Сортность пары обуви устанавливают по худшей полупаре и наи​более существенному дефекту. При этом на полупаре не ограничи​вается количество наименований дефектов, допустимых в стандарт​ной обуви. Оговаривается лишь размер дефекта, степень его выра​женности и место расположения на деталях. Размеры допусков для модельной обуви меньше, чем для повседневной. Существующее положение необходимо исправить, ограничив количество допусти​мых дефектов на одной полупаре стандартной обуви. Например, на одной полупаре стандартной модельной обуви могут присутствовать не более трех, а повседневной - не более пяти допустимых дефектов. В стандартной кожаной обуви допускаются дефекты, значения ко​торых не превышают требований, указанных в таблице 4.
Таблица 4 - Перечень и значения дефектов, допустимых в стандартной бытовой кожаной обуви (мужской, женской и детской)
	п/п
	Наименование дефекта
	Значение дефекта

	
	
	для детской 
обуви - по

ГОСТ 26165-2003
	для повседнев​ной обуви - по 
ГОСТ 28371-89
	для модельной обуви - по

ГОСТ 28371-89

	1
	Слабовыраженные: отдушистость, роговины, кнутовины, царапины, лизуха, жилистость, воротистость, оспины, болячки, безличины. Молочные линии
	На всех дета​лях,

кроме носков
	На всех деталях, кроме носков
	На всех дета​лях,

кроме носков и передней части союзок

	2
	Слабовыраженная стяжка. Умеренновыраженные: отдушистость, роговины, кнутовины, царапины, лизуха, жилистость, воротистость, оспины, болячки, безличины
	На всех дета​лях, кроме носков и пе​редней части союзок
	На всех деталях, кроме носков и передней части союзок
	На 1/4 от верх​него края голе​нищ с внешней стороны, на 1/3 - с внутренней стороны

	3
	Отклонение от оси симметрии, 
мм, не более
	4,0
	4,0
	3,0

	4
	Отклонение ходовой поверхности каблука от горизонтальной плос​кости, мм, не более
	2,0
	2,0
	Не допускается


Дефект (порок) обуви - повреждение обуви или отдельных ее де​талей, снижающее ее качество.

Сильновыраженный дефект обуви - дефект обуви, который влияет на надежность, эргономические и эстетические свойства обуви.

Умеренновыраженный дефект обуви - дефект обуви, который влияет на эстетические свойства обуви.
Слабовыраженный дефект обуви - дефект обуви, который не влияет на надежность, эргономические и эстетические свойства обу​ви и не является обязательным для устранения.
ГОСТ 28371-89 и ГОСТ 26165-2003 определяют перечень «кри​тических» дефектов, недопустимых в стандартной обуви.
Критический дефект обуви - дефект, при наличии которого ис​пользовать обувь по назначению практически невозможно или не​допустимо в соответствии с требованиями безопасности. К критиче​ским дефектам обуви относят следующие дефекты:
• сквозные повреждения деталей обуви;
• растрескивание, отслаивание и липкость покрывной пленки ма​териала верха и подкладки;
• несоответствующий размер и полнота обуви;
• несоответствующий фасон колодки;
• неправильное расположение (соединение) деталей;
• неразглаженный шов, плохое соединение швов;
• неправильно поставленный каблук;
• неприклеенная подошва;
• неприклеенная или порванная подкладка;
• расщелены между деталями низа обуви;
• замины;
• незаделанные или плохо заделанные повреждения;
• выступающие механические крепители;
• неправильное комплектование полупар обуви в пару;
• неустойчивость покрытия кож;
• другие дефекты, при наличии которых использование обуви по назначению невозможно или недопустимо в соответствии с тре​бованиями безопасности.
Устранимый дефект обуви - дефект обуви, устранение которого технически возможно и экономически целесообразно.
Неустранимый дефект обуви - дефект обуви, устранение которо​го технически невозможно и (или) экономически нецелесообразно.
Скрытый дефект обуви - дефект обуви, проявляющийся в про​цессе ее производства или эксплуатации.
Дефект внешнего вида обуви - дефект, который определяется ви​зуально.
Измеримый дефект обуви - дефект, размеры которого могут быть определены с заданной точностью.
Неизмеримый дефект обуви - дефект, размеры которого не могут быть определены с заданной точностью.
Линейный дефект обуви - дефект, измеряемый в единицах длины.
Площадной дефект обуви - дефект, измеряемый в единицах пло​щади.
Единичный дефект обуви - дефект, выражающий обособленность его расположения.
По происхождению дефекты обуви делятся на дефекты материа​лов, предпроизводственные, производственные и послепроизводственные.
Предпроизводственные дефекты обуви - дефекты, образующиеся на стадии моделирования и конструирования обуви. К ним относят следующие дефекты:
• несоответствующий размер обуви;
• несоответствующая полнота обуви;
• несоответствующий фасон колодки;
• обувь нерациональной конструкции.
Производственные дефекты обуви - дефекты, образующиеся на стадии производства обуви.
Послепроизводственные дефекты обуви - дефекты, образующиеся на стадии транспортирования, хранения и реализации обуви. К ним относят следующие дефекты:
• пятна от коррозии или плесени;
• миграция жира или пигментов;
• деформация обуви, подноска или задника;
• следы очищенных пятен;
• повреждения насекомыми или грызунами;
• неправильное комплектование полупар обуви;
• неправильно упакованная обувь.

Проверку обуви по внешнему виду осуществляют визуальным ме​тодом. Определение длины и ширины дефектов на обуви, длины, ширины и высоты одноименных деталей в паре обуви, высоты обуви осуществляют измерительным методом с помощью гибкой металли​ческой линейки или масштабной ленты с ценой деления 1 мм. Опре​деление площади дефектов - расчетным методом путем вычисления площади прямоугольника, в который вписывается дефект.
Все наиболее характерные дефекты кожаной обуви, в том числе и в обуви, возвращаемой покупателями, приведены в таблице 5.

Таблица 5 - Дефекты кожаной обуви, перечисленные в действующих методиках проведения экспертизы качества кожаной обуви
	№№ п/п
	Наименование порока
	Внешние признаки порока

	
	
	

	1.
	Отдушистость кожи верха обуви
	Производственный - при изгибе кожи лицом внутрь
под углом 90° появляются морщины, не полностью исчезающие после распрямления кожи



	2.
	Воротистость (борушистость) кожи верха обуви

Жилистость кожи верха обуви

Рыхлость (пухлость) кожи верха обуви

Безличины, болячки, кнутовины, оспины, свищи, царапины
	Производственный - складки и морщины в виде борозд и выступов, видимые на лицевой стороне кожи

Производственный - затвердевшие кровеносные сосуды, выраженные в виде ветвеобразного рисунка на лицевой стороне кожи

Производственный - излишняя мягкость и тягучесть кожи, отсутствие упругости, свойственной нормальной коже

Производственный - возникают в результате нарушения целостного лицевого слоя, которое обнаруживается в виде  матовых пятен или полного отсутствия лица, когда пораженный участок имеет ворсистую шероховатую поверхность, с мелкими отверстиями и сыпью из более мелких, чем оспины поражений, не заросшими и заросшими свищами, темными полосами от ударов, надрывами и царапинами

	3.
	Разные по плотности кожи одноименные детали верха обуви в паре 
	Производственный - одноименные детали верха обуви в полупарах неодинаковые по толщине кожи.
Определяется при изгибе кожи лицом внутрь

	4.
	Выхваты, подрези
кожи верха
	Производственный - на поверхности детали заготовки верха выступают в виде отпечатков контура повреждения со стороны бахтармы

	5.
	Разные по оттенку
цвета кожи одноименных деталей верха  обуви в паре (союзки,
задники и т.д.)
	Производственный - неодинаковый оттенок цвета одноименных деталей верха обуви (кроме кож с покрытием типа анилинового)

	6.
	Липкость покрытия
кожи верха
	Производственный - наличие липкости на коже деталей верха

	7.
	Матовость лаковой
пленки кожи верха
	Производственный - отсутствие блеска или слабый
блеск лаковой пленки на коже
деталей верха

	8.
	Трещины лаковой
пленки кожи верха
	1) Производственный - наличие трещин лакового покрытия на коже деталей верха при сохранении эластичности кожи.

2) Послепроизводственный - наличие трещин лакового покрытия на коже деталей верха при отсутствии эластичности кож в местах трещин

	9.
	Осыпание покрывной краски
на коже верха
	Производственный - отсутствие покрывной краски на поверхности кожи с образованием пятен с другим оттенком цвета

	10.
	Осыпание аппретурного покрытия на коже верха
	Производственный - отставание аппретурной пленки от поверхности кожи, проявляющееся при изгибе лицом внутрь

	11.
	Заросшие рубцы от
повреждения лицевого слоя кожи верха
	Производственный - местные искажения лицевого слоя кожи различной формы

	12.
	Стяжка лица кожи
верха
	Производственный - местное изменение естественной мереи в виде морщин или мелких трещин

	13.
	Подтеки и пропуски
аппретуры на деталях верха
	Производственный - видимая неравномерность или
отсутствие на отдельных участках кожи аппретурного покрытия

	14.
	Маркость (неустойчивость красителя
кожи верха или
подкладки)
	Производственный - неустойчивость красителя, определяемая степенью перехода красителя на белую ткань при трехкратном сухом и влажном трении о поверхность кожи

	15.
	Плешины на подкладке

Неровная
высота ворса подкладки
	Производственный - отсутствие волосяного покрова
на подкладке из натурального
меха. 
Производственный - неодинаковая высота ворса на отдельных участках подкладочных ворсовых тканей

	16.
	Разные по оттенку
подошвы
	Производственный - неодинаковый оттенок подошв в паре

	17.
	Трещины кожаной подошвы
или подошвы из
полимерных материалов 
	Производственный - трещины различной глубины и
длины без изменения структуры, цвета и жесткости материала подошвы. 

	18.
	Неровности на поверхности подошвы
или основной стельки
	Производственный - бугры, вмятины, вылегание промежуточных деталей или контура затяжной кромки

	19.
	Раковины, углубления, пузыри, вздутия на подошвах и каблуках 
	Производственный - наличие углублений, раковин, вздутий, пузырей на каблуках и подошвах обуви

	20.
	Повреждение кожи
деталей верха (союзки, задинки и других) в виде царапин,  порезов, сдиров и т.п.
	1) Производственный - наличие на коже верха царапин, порезов, сдиров и других повреждений со следами или без следов производственной заделки, влияющее на качество обуви

2) Послепроизводственный -  наличие на  коже верха царапин, порезов, сдиров и других повреждений без следов производственной заделки

	21.
	Повреждение кожи деталей 
верха в виде потертости
	1) Производственный - наличие на коже деталей верха повреждений

2) Послепроизводственный – наличие на выступающих участках кожи верха повреждений

	22.
	Трещины кожи заготовки верха
	Производственный - наличие на коже верха трещин

	23.
	Деформация кожи верха
	Послепроизводственный – изменение первоначальной формы, усадка кожи верха, образование жесткости или коробления, выступание белесых пятен, ореолов от намокания

	24.
	Расщелины между
деталями низа 
	Производственный - видимые расщелины между деталями низа, между подошвой и каблуком, между каблуком и пяточной частью обуви, влияющие на ee качество

	25.
	Утолщения в местах
соединения деталей
	Производственный - четко выраженные выпуклости
на линиях соединения деталей
заготовки, влияющие на качество и эргономические свойства обуви

	26.
	Отклеивание загнутого края деталей
заготовки
	Производственный - участки, где имеется местное или полное отклеивание загнутого
края детали заготовки

	27.
	Неправильное перфорирование деталей
	Производственный - смещенная несквозная или с
нечистыми краями перфорация

	28.
	Отклонение от оси симметрии расположения фурнитуры и элементов застежки
	Производственный - смещение точек расположения
 крючков, кнопок, блочек (хольнитенов), пуговиц и декоративных украшений относительно друг друга и края заготовки

	29.
	Выпадение фурнитуры
	1) Производственный - блочки, крючки, застежки «кнопка», хольнитены и другая фурнитура плохо закреплена

2) Послепроизводственный – отрыв блочек, пуговиц, крючков, кнопок, хольнитенов, пряжек или их частей

	30.
	Повторный шов

	Производственный - заметное наложение повторной
строчки или наличие проколов
первой строчки

	31.
	Сваливание строчек
с края детали
	Производственный - сваливание строчки с края деталей заготовки, отсутствие соединения деталей на определенном участке заготовки

	32.
	Пороки строчки на деталях заготовки верха
	Производственный - разлохмачивание нитей, петлеобразование, стежки разной длины, неравномерная укладка стежков 

	33.
	Пропуск стежков 
строчки верхнего края заготовки
	Производственный - пропущенные стежки, недостаточно натянутые нити, наличие проколов без укладки нитей

	34.
	Разрыв кожи заготовки верха по
линии шва
	1) Производственный - видимый разрыв разной формы и величины без деформации верха в месте разрыва

2) Послепроизводственный – видимый разрыв разной формы и величины с деформацией верха (вытянутость, выпуклость кожи заготовки от особенностей строения стопы и др.)

	35.
	Разрушение строчки
соединения деталей
	1) Производственный - обрыв нитей на отдельных участках строчки

2) Послепроизводственный – обрыв нитей на отдельных участках строчки, наличие в проколах остатков нитей с ровными краями, наличие разрушения строчки, повреждения материала верха, деформация детали по линии разрушения строчки

	36.
	Трещины или разрывы  кожи перпендикулярно верхнему краю заготовки
	1) Производственный - видимые трещины или разрывы разной длины без резкой деформации или чрезмерной вытянутости заготовки верха

2) Послепроизводственный – видимые трещины или разрывы разной длины с деформацией обуви и вытянутостью заготовки верха обуви

	37.
	Разная длина, высота или ширина одноименных
деталей 
	Производственный - несоответствие длины, высоты и ширины одноименных деталей обуви (союзок, носков, берцев и др.) в паре

	38.
	Отклонение заднего шва или заднего наружного ремня от центральной линии пяточной части
	Производственный - отклонение от оси симметрии  (от центральной линии пяточной части) заднего шва или заднего наружного ремня 

	39.
	Складки подкладки                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      
	Производственный - складки или морщины подкладки, влияющие на качество и эргономические свойства обуви 

	40.
	Разрыв подкладки
	Послепроизводственный - разрушение кожаной или меховой подкладки 

	41.
	Повреждение кожи (меха или материала) подкладки в виде потертости
	Послепроизводственный – наличие на коже (мехе или материале) подкладки повреждений. Обувь имеет механические повреждения 

	42.
	Морщинистость или складки кожи на деталях верха (союзки, задинки и т.п.)
	1) Производственный - складки или морщины материала верха без изменения формы деталей,
структуры и эластичности материала верха и покрытия

2) Послепроизводственный – складки и морщины кожи верха с изменением формы деталей и структуры материала верха

	43.
	Вылегание промежуточных деталей на союзке, задинке или других деталях верха
	Производственный - видимая на заготовке верха обуви кромка контура задника, подноска и других промежуточных деталей

	44.
	Разные по форме
пяточная, носочная
части обуви между
полупарами
	Производственный - носочная и пяточная части обуви одной полупары не соответствуют по форме другой полупаре

	45.
	Нависание заготовки верха обуви над гранью подошвы в носочной, пучковой, геленочной и 
пяточной частях
	1) Производственный - заготовка верха обуви нависает над подошвой без изменения первоначальной формы обуви

2) Послепроизводственный – заготовка верха обуви нависает над подошвой с резким изменением первоначальной формы обуви

	46.
	Разные по жесткости, упругости подноски или задники между полупарами


	Производственный - ощутимая при прикосновении
пальцами разница в жесткости и упругости носков и задников между полупарами в паре

	47.
	Неправильное взъерошивание затяжной кромки союзки, задинки
	Производственный - взъерошивание затяжной кромки заготовки выше грани подошвы, недостаточное или слишком глубокое

	48.
	Оседание задника,
подноска
	1) Производственный - заготовка верха обуви нависает
за грань подошвы или каблука подносок (задник) у основания
мягкий, теряющий форму, обувь сохранила первоначальную форму

2) Послепроизводственный – заготовка верха обуви нависает за грань подошвы или каблука, подносок, задник у основания достаточно жесткий, формоустойчивый. Обувь значительно расширена против первоначальной формы или имеет механические повреждения на коже верха в местах оседания

	49.
	Отклеивание подошвы в носочной,  пучковой, геленочной и 
пяточной частях


	Производственный - участки, где имеется неприклеивание подошвы. Местное (или сплошное) отставание подошвы от затяжной кромки по клеевому
шву

	50.
	Разрушение клеевого шва крепления
подошвы
	1) Производственный - местное отставание подошвы от затяжной кромки

2) Послепроизводственный – местное отставание подошвы от затяжной кромки. Край подошвы и основной стельки в месте отставания деформирован в виде изгиба, часть затяжной кромки находится на подошве и прочно удерживается. Подошва на смежных участках приклеена прочно

	51.
	Разрушение строчки крепления заготовки верха с подошвой
	Послепроизводственный - повреждение строчки крепления, истирание элементарных волокон нитей стежков и стежков строчки, повреждение материала подошвы в виде значительного истирания

	52.
	Неправильное закрепление (окончание) ранта, обводки
	Производственный - видимая расщелина между соединенными концами ранта

	53.
	Отклеивание порезки подошвы
	Производственный - участки порезки подошвы, где
видны стежки крепления подошвы

	54.
	Неправильная посадка (установка)
каблука
	Производственный - смещение каблука относительно
оси или центра пяточной части
обуви и несоответствие контура
каблука контуру подошвы в пяточной части

	55.
	Отставание каблука
	Производственный - видимая расщелина между каблуком и пяточной частью, образуется при нажатии на каблук

	56.
	Отрыв каблука
	1) Производственный - каблук оторван от пяточной части обуви, крепление каблука не обеспечивает прочность держания

2) Послепроизводственные – каблук оторван от пяточной части, крепление каблука обеспечивает прочность держания, но имеются механические повреждения обтяжки каблука

	57.
	Перелом или раскол каблука


	1) Производственный - перелом или трещины каблука
различной глубины

2) Послепроизводственный – перелом или трещины каблука различной глубины, каблук или набойка имеют дополнительные непроизводственные крепители или механические повреждения, способствующие образованию дефекта

	58.
	Отставание, выпадание или отрыв набойки каблука
	1) Производственный - расщелины между набойкой и
нижней частью каблука или ее
отрыв без наличия механических повреждений

2) Послепроизводственный – расщелины между набойкой и нижней частью каблука или ее отрыв с наличием механических повреждений на набойке или обтяжке каблука

	59.
	Неисправная застежка «молния»
	1) Производственный - разрыв текстильной ленты по
линии строчки или крепления
звеньев; не передвигается замок
застежки «молния», не соединяются звенья застежки «молния», самопроизвольное разъединение звеньев застежки «молния» без резкой деформации верха голенищ (берец)

2) Послепроизводственный – при наличии резкой деформации или чрезмерной вытянутости верха голенищ (берец)

	60.
	Пятна от коррозии металлической фурнитуры
	Послепроизводственный – изменение первоначального цвета фурнитуры, образование матовых пятен, пятен ржавчины 

	61.
	Разрушение строчки крепления заготовки верха с подошвой
	Производственный - наличие свободного края подкладки, не попадающего под затяжку



	62.
	Загрязненность подкладки клеем
	Производственный – наличие пятен клея на подкладке

	63.
	Неровная обрезка кожаной подкладки
	Производственный – неровный край или выступание края подкладки за грань детали верха

	64.
	Отставание (неприклеивание) кожи верха от задника
	Производственный – неприклеивание верха к жесткому заднику с образованием пузыря

	65.
	Неустойчивость обуви в геленочной части
	Производственный – неустойчивость обуви на горизонтальной поверхности

	66.
	Неравномерное выступание открытого края подошвы за грань следа обуви
	Производственный – несимметричное расположение открытого края подошвы между полупарами

	67.
	Наличие пятен на деталях обуви производственного характера (в результате нарушения технологии крашения  и отделки)
	Производственный – загрязнения деталей обуви пятнами основной краски

	68.
	Разный рисунок мереи одноименных деталей верха обуви
	Производственный – ассиметричный рисунок мереи

	69.
	Инородное включение между верхом и подкладкой обуви, каблуком и обтяжкой
	Производственный – наличие бугра, выпуклости от инородного тела между деталями

	70.
	Загрязнение обуви
	Послепроизводственный – пятна грязи, химических веществ (красителей, растворителей и др.) на коже верха заготовки и подошвы из натуральной кожи или полимерного материала

	71.
	Пороки кож без лицевого слоя
	Производственный - высокий ворс – наличие высоких ворсинок, меняющих свой оттенок при проведении по ворсовой поверхности рукой в различных направлениях. Мохнатый ворс – рыхлый с редкими ворсинками. Неровный ворс – ясно видимая разная высота ворса на различных участках кожи

	72.
	Разная высота между полупарами
	Производственный - неодинаковая высота между полупарами сапожек, полусапожек, ботинок, полуботинок, туфель, а также каблуков и задинок

	73.
	Мягкие подноски и мягкие задники 
	Производственный – обнаруживается путем нажатия на носки и задники и прощупыванием степени их мягкости

	74.
	Отсутствие четкой грани стельки в пяточной части 
	Производственный – образуется в результате нарушения технологии формования обуви

	75.
	Укороченный рант
	Производственный - видимая, незакрытая часть подошвы между соединенными концами ранта (обводки), образуется в результате нечеткого исполнения технологии крепления ранта (обводки)

	76.
	Деформация ранта
	Производственный - изменение формы ранта

	77.
	Отставание бортика подошвы от боковой поверхности обуви
	Производственный - зазор между боковой поверхностью обуви и бортиком подошвы

	78.
	Отклонение длины стежков от норм, регламентируемых стандартом
	Производственный - если стежки короче 3 мм, то могут быть просечены подошва и рант, если же длинные, то прочность крепления подошвы – низкая

	79.
	Разная высота каблука, разная длина и ширина набоек
	Производственный – обнаруживается путем измерений одноименных деталей обуви и несоответствия высоты каблука, длины и ширины набоек между полупарами

	80.
	Неправильное расположение металлических крепителей, недостаточное их количество, отсутствие центрального шурупа, выступающие металлические крепители
	Производственный – образуется в результате нарушения технологии производства

	81.
	Механические повреждения и потеря формы обуви
	Послепроизводственный – возникают при неаккуратной упаковке ее в коробки и ящики, небрежном и неосторожном обращении с обувьюв процессе погрузки и транспортирования. Отсутствие вкладышей

	82.
	Плесень и пятна на деталях обуви, налеты ржавчины на металлической фурнитуре и крепителях
	Послепроизводственный – происхождение обусловлено нарушением условий хранения

	83.
	Старение резиновых подошв (повышение жесткости, образование трещин)
	Послепроизводственный – происходит при длительном хранении обуви в условиях повышенной температуры и под действием света, а также в результате действия жиров и масел, содержащихся в коже

	84.
	Жесткость, матовость и осыпание пленки в кожаной обуви
	Послепроизводственный – возникают в результате улетучивания пластификатов и изменения свойств покрытия при длительном хранении обуви в условиях повышенной температуры

	85.
	Неоднородность окраски (цвета) верха 
	Производственный - неодинаковый цвет или оттенок поверхности деталей верха обуви

	86.
	Молочные полосы
	Производственный - продольные полосы разной ширины и длины с четко выраженным блеском на коже с натуральным лицом

	87.
	Повышенная жесткость кожи деталей верха
	Производственный - недостаточная эластичность верха в некоторых видах обуви

	88.
	Повышенная жесткость деталей низа
	Производственный - недостаточная эластичность деталей низа

	89.
	Неправильная приподнятость носка
	Производственный - очень припущенный или приподнятый носок в паре между полупарами

	90.
	Неодинаковая (разная) длина и ширина подошв
	Производственный - несоответствие линейных размеров длины и ширины подошв между полупарами

	91.
	Отклонение нижней площадки каблука от горизонтальной поверхности опоры
	Производственный - смещение каблука относительно вертикальной оси, неприлегание нижней площадки каблука к горизонтальной поверхности опоры

	92.
	Разная толщина подошв и высота каблука
	Производственный - несоответствие толщины подошв и высоты каблуков, выявляемое в результате сравнения полупар обуви

	93.
	Трещины подошвы
	1) Производственный - трещины различной глубины и длины без изменения структуры, цвета и жесткости материала

2) Послепроизводственный – трещины различной глубины и длины с нарушением структуры, изменением цвета и жесткости материала в местах наличия трещин

	94.
	Неточное приклеивание вкладной стельки, полустельки и подпяточника
	Производственный - перекосы с образованием неровностей вклеиваемых деталей


Идентификация маркировки кожаной обуви
Каждая полупара кожаной обуви должна иметь четкую маркиров​ку, включающую:

1) товарный знак предприятия — изготовителя или продавца (при его наличии);

2) размер;

3) полноту;

4) номер модели;

5) дату выпуска;

6) знак «СТ» или сорт;

7) артикул (указывается для армейской обуви);

8) обозначение нормативного или технического документа, по которому производилась обувь (указывается для армейской обуви);

9) обозначение защитных свойств (указывается для специальной обуви).

Информацию, указанную в пунктах 5-9, наносят только на отече​ственную обувь. Маркировку наносят несмываемой краской, горячим тиснением на одну из перечисленных деталей обеих полупар обуви:

• подкладку под берцы (на левую сторону верхней части);

• задний внутренний ремень;

• штаферку;

• клапан под застежку «молния»;

• внутреннюю сторону верхней части голенищ или кожаную под​кладку в месте крепления ушков, или между ушками в передней части голенищ, или переднюю верхнюю часть подкладки на рас​стоянии 25-40 мм от верхнего края — в сапогах и сапожках;

• ярлык (из ПВХ пленки или тесьмы, или ленты из химических волокон), прикрепленный к подкладке.

Товарный знак или наименование предприятия-изготовителя можно наносить на подошву (в геленочной части) или на вкладную стельку, полустельку, подпяточник, или подкладку под берцы.

Размер и полноту наносят не только на детали подкладки или внутреннюю сторону голенищ бесподкладочных сапог, но также и на ходовую поверхность подошвы (в геленочной или пучковой части) каждой полупары.
Фальсификация кожаной обуви

Кожаная обувь среди непродовольственных товаров относится к числу самой фальсифицируемой продукции.

На практике встречаются все виды фальсификации. 

Типичными примерами фальсификации обуви в торговле являются:

- нарушение технологии изготовления, в результате которой отсутствуют отдельные детали, влияющие на функциональность обуви и способствующие возникновению рисков, опасных для здоровья;

- использование для деталей детской обуви неразрешенных, несогласованных с органами здравоохранения материалов;

- использование менее ценных материалов вместо более ценных (например, велюр вместо замши, вместо кож страуса, питона, крокодила и др. редких видов – их имитации и т.д.);

 - использование искусственных и синтетических материалов вместо натуральных кож).

Из перечисленных способов фальсификации последний – наиболее распространенный.

Не всегда удается по внешнему виду отличить обувь из искус​ственной кожи от обуви из натуральной кожи. Конечно, есть искус​ственные кожи, которые по внешнему виду явно отличаются от на​туральной кожи. Например, искусственные кожи на основе с несплошным точечным полимерным покрытием (между точками покрытия видна основа).
Искусственные и синтетические кожи холодные на ощупь. Если ладонью прикоснуться к их поверхности, возникает ощущение, что вы касаетесь резины или полимера. Натуральная кожа на ощупь более теплая.

Если на основу нанесено прозрачное неокрашенное или слабо-окрашенное покрытие, то через такое покрытие хорошо просматри​вается основа (ткань, нетканое или трикотажное полотно).
Отличить искусственную кожу от натуральной в обуви только по внешнему виду нелегко, а иногда и невозможно без разру​шения верха обуви. При осмотре обуви надо обратить внимание на следующие признаки:
1. Какое обозначение материала верха нанесено на подклад​ку, подошву или вкладную стельку. К сожалению, нанесение таких обозначений на полупары обуви не является обязательным требованием отечественных нормативных документов.
2. Обратите внимание на маркировку (информацию для потре​бителя), нанесенную на потребительскую тару (картонную коробку, бумажный или полимерный пакет). Закон «О защите прав потребителей» (статья 10) и Правила продажи отдельных видов товаров (пункт 11) обязывают изготовителя или продав​ца информировать покупателя об основных потребительских свойствах или характеристиках товара. К ним можно отнес​ти вид материала верха, подошвы, подкладки, цвет материа​ла верха, размер и полноту обуви, информацию о защитных свойствах обуви.
3. Натуральные кожи с естественной лицевой поверхностью, анилиновой и полуанилиновой отделкой отличаются по мерее и дефектам, характерным для натуральной кожи.
На некоторых деталях верха (кроме носков и передней части со​юзок) в стандартной кожаной обуви допускаются молочные линии, слабовыраженная стяжка, умеренно выраженные: отдушистость, роговины, кнутовины, царапины, лизуха, жилистость, воротистость, оспины, болячки, безличины.
Однако и мерею, и дефекты, характерные для натуральной кожи можно имитировать на искусственных кожах. В этом случае идентифицировать натуральную кожу по мерее и дефектам может только опытный  специалист (или эксперт).
4. Обратите внимание на отделку видимых краев наружных дета​лей верха. Если видимый край детали обрезан, то по характеру поперечного среза легко отличить искусственную кожу от натуральной. Края деталей из искусственной кожи, как пра​вило, загибают или окантовывают (обстрачивают тесьмой). Однако края деталей из тонкой натуральной кожи, особенно в модельной обуви, тоже загибают.
 5. Обратите внимание на носочную часть обуви. Иногда ткане​вая или трикотажная основа как бы просматривается через полимерное покрытие, особенно если поверхность основы не гладкая, а рельефная, а покрытие - тонкое.
Одной из действенных мер по пресечению фальсификации продукции может быть пропаганда и широкое использование доступных, достоверных инновационных методов экспертизы, проводимых в товароведных лабораториях, или в независимых экспертных организациях. Все это в полной мере относится и к обувным товарам.

Среди показателей качества обувных материалов и обуви не все одинаково важны.

Наиболее весомыми для потребителя являются показатели, характеризующие свойства надежности, гигиенические, безопасности, эс​тетические.

Прочностные свойства формируются как за счет применяемых материалов (предел прочности при растяжении, напряжение при раз​рыве лицевого слоя и пр.), так и конструкции обуви в целом (прочность ниточных швов, прочность крепления деталей низа и пр.).

Для проведения испытаний на протяжении многих десятков лет применяли маятниковые разрывные машины типа РТ-250; точность измерения машины - ± 1,0%; скорость растяжения - постоянная.
В настоящее время в лаборатории кафедры товароведения и экспертизы товаров РГТЭУ при определении физико-механических свойств обувных материалов используется современная универсальная разрывная машина Tinius Olsen Н25КТ («Tinius Olsen LTd», Великобритания), позволяющая оценивать показатели с применением инновационной методики. Для работы на данной универсальной разрывной машине необходимо подключение к ПК и уста​новка специальной программы, которая позволяет не только использовать стандартные шаблоны испытаний, но и создавать и сохранять в памяти шаблоны испытаний с настройками пользователя для кон​кретных материалов и целей. Программа позволяет проводить испытания механических и физических свойств различных материалов по большому количеству показателей, не только тем, которые предусмотрены нормативной документацией. Скорость растяжения можно задать как постоянную, так и переменную. По результатам исследования на экране компьютера в окне программы строится график, и отображаются зна​чения выбранных пользователем показателей. Результаты исследования можно распечатать в виде отчета (протокола), либо сохранить и распечатать позже.
Универсальная разрывная машина Tinius Olsen Н25КТ при наличии специальных захватов предназначена для проведения испытаний образцов резины, текстиля, пленки, кожи, клеев  и различных композиционных материалов на:

- растяжение;

- расслоение;

- сжатие;

- изгиб;

- сдвиг;

- коэффициент трения;

- прокол.

Технические характеристики универсальной разрывной машины Tinius Olsen Н25КТ:

- предельно развиваемая нагрузка  - 25 кН (2,5 т);

- диапазон скоростей   - 0,001 – 1000 мм/мин (при усилии  до 10 кН) и 0,001 – 500 мм/мин (при усилии до 25 кН);

- жесткость рамы  - 100 кН/мм;

- максимальный ход траверсы   - 1100 мм;

- расстояние между колоннами  - 405 мм.

Погрешность измерения нагрузки: ± 0,5 % в диапазоне 2-100% от максимальной емкости используемого датчика силы (используемый силоизмерительный датчик 25кН).

Погрешность скорости: ±0,005 % относительно установленной.
Безопасность обуви стала актуальной в связи с высокой химизацией обувного производства и применением разнообразных синтети​ческих материалов. Синтетические полимеры выделяют мономеры, неполные заполимеризованные низкомолекулярные продукты, состав​ные компоненты в новой обуви; продукты деструкции в обуви при носке. Накапливаясь во внутриобувном пространстве, они могут вызвать различного рода воспаления кожи - дерматозы. Поэтому разрешение на применение синтетических материалов в обувном производстве со​гласовывается с органами СЭС.
Цветкова Л.Г.
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